
1. Размеры для справок.

2. Данный вал устанавливается на верхний конвейер.

Сборочные единицы

1 CO-433-59-001 Ступица подвижная 1

2 CO-533-59-001 Ступица неподвижная 1

Детали

- 3 66921 Звездочка 25-150 2

A4 4 CO-142-57-001 Штуцер 1

A3 5 CO-733-59-001 Хомут 2

A4 6 СО-143-59-001 Втулка дистанционная 2

A4 7 СО-333-59-001 Фланец 2

A3 8 СО-349-66-001 Натяжной вал верхнего

конвейера

1

- 9 Втулка 180х186 L=120 2 покупн.

deva.bm

БЧ 10 Труба L=2542 1

Стандартные изделия

11 Болт М16х110-12.9 ГОСТ

Р ИСО 4016

32

12 Винт M8-6g*30.88

ГОСТ 11738-72

4

13 Гайка М16 ГОСТ 5915-70 32

14 Шайба 16 ГОСТ 6402-70 32

15 Шайба 16 ГОСТ 6958-78

(увеличенная)

64
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17 Штифт 28х70 ГОСТ
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БЧ 1 Ступица B290х270 1

БЧ 2 Фоанец B500х72 1

1. Сварка ручная электродуговая по ГОСТ 5264-80. Электрод типа Э46

ГОСТ 9467-75.

2. *Уточнить по диаметру втулок.

3. **Сверловку 16 отв. B28Н12 допускается выполнить по сопрягаемой

звездочке.

4. H14; h14; tIT142 .

5. Марка материала деталей - Сталь 20 ГОСТ 1050-88.
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1. Сварка ручная электродуговая по ГОСТ 5264-80. Электрод типа Э46

ГОСТ 9467-75.

2. H14; h14; tIT142 .

3. *Сверловку 16 отв. B28Н12 допускается выполнить по сопрягаемой

звездочке.

4. Марка материала деталей - Сталь 20 ГОСТ 1050-88.
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Êîïèðîâàë Ôîðìàò A3

Ra 12,5 ( )

1. Çóáüÿ êàëèòü ÒÂ× HRC > 54.
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2. *Уточнить по валу - с учетом получения натяга около 0,27мм.

3. **Уточнить по трубе



1. Материал в улучшенном состоянии - прочность 800 ... 1000 Н/мм2.

2. Допуск радиального биения чистовых шеек относит оси детали - 0,05мм

3. H14; h14; tIT14
2 .
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