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Копировал Формат A4•6

6,3

1. 32...36 HRC.
2. *Размеры обеспеч. инстр.
3. Профиль Д выполнить по винтовой линии. Направление правое.
4. Общие допуски по ГОСТ 30893.1-2002: H12, h12, IT12/2
5. Покрытие Хим. Фос. прм ГОСТ 9.306-85. Налет соли не
допускается.
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