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ЭСПЦ 003.015.006.002
Копировал Формат A1

Ra 3,2 ( )

1 28...32 HRCЭ .
2 Острые кромки притупить фасками 0,2х45Åмм.
3 **Размеры и допуски выполнить в соответствии с требованиями предприятий-изготовителей
гидравлических уплотнений.
4 Шероховатость поверхности Ж ,И -  Ra 1,6
5 Общие допуски по ГОСТ 30893.1: -m.


