
1. 50...55 HRCЭ

2. H12,h12, ± IT12/2.
3. Острые кромки притупить.
4.*Размер для справок.
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Отрезать после шлифовки
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Отв. центр. A1 ГОСТ 14034-74

Масса Масштаб
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223.100.001
Копировал Формат A3

Ra 3,2 ( )


