
Обозначение L*мм.№
обоймы Çd мм. Çd1 мм. l1 мм. αÅ(град.) l мм. ÇD мм.

Кол.
(шт.)

223.000.006 118.3 4 3.8
+0.02 3.5 9 2°33' 37±0.1 6±0.011

                          -01 119.15 4.8
+0.022 4.5 10 2°27' 39±0.1 7±0.011

                         -02 1206 5 .8
+0.023 5.4 14 2°45' 41±0.1 8±0.011

                         -03 120.97 6.8
+0.023 6.4 24 2°42' 41±0.1 8±0.011

1. 50...55 HRCЭ

2. H12,h12, ± IT12/2.
3. Острые кромки притупить.
4.*Размеры для справок.
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Копировал Формат A3

Ra 2,5 ( )


