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Копировал Формат A1

Ra 12,5 ( )

1. *Размеры для справок.
2. **Размеры обеспеч. инстр.
3. Общие допуски по ГОСТ 30893.1: Н14, h14, ±IT14/2.
4. Допуск угла конусности: 1'43" (500 мкрад).
5. Резьба метрическая по ГОСТ 24705-2004, поле допуска 6Н и 6g

по ГОСТ 16093-2004.
6. Заготовка вала должна быть термообработана по режиму

предприятия-изготовителя. Контролировать после
термообработки ультразвуковым методом в объеме 100%.

7. Твердость по Бринеллю: 290 - 310 НВ.
8. Материал должен поставляться с контролем ударной вязкости

при минус 60° С, при этом ударная вязкость должна быть не
менее 30 Дж/см 2 (3 кгс·м/см 2).

9. Маркировать обозначение рабочего чертежа, наименование
изделия, номер заказа и марку материала на бирке к партии.
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