
1. *Размеры для справок.
2. Термообработка улучшение HB 240-285,
3. Общие допуски по ГОСТ 30893.1-m.
4. Общие допуски формы и расположения ГОСТ 30893.2-mК.
5. Канавки для выхода шлифовального круга по ГОСТ 8820-69
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