
1. Удалить заусенцы.
2. Неуказанные радиусы закруглений обеспечиваются инструментом.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров h12. IT12/2
4. Снять фаски на отверстиях 1.6х45 .
5. Частота вращения вала 90 об/мин.
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