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Rz80

1. ГР. II ГОСТ 8479-70.
2. НВ 241...373. Допускается цементация кругом, кроме резьбы и
поверхности Г.

3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий -
по Н14, валов - по h14, остальных - по ±IТ142 .

4. Проверить по инструкции 24.6.12.25203.70051. Для контроля
профиля зубьев и торцевых поверхностей уровень
чувствительности А. Для остальных поверхностей уровень
чувствительности Б. На поверхностях с шероховатостью не
выше 2,5   допускается общее количества волосовин не более
8, максимальная длина 4 мм, суммарная протяженность не
более 20 мм.

5. Контроль качества  термообработки производить по
инструкции 24.6.12.25203.70016.

6. Овальность и конусообразность поверхности Б не более 0,005
мм.

Модуль
Число зубьев
Угол наклона
Направление линии зуба
Нормальный исходный контур
Коэффициент смещения
Степень точности по ГОСТ 1643-81
Средняя длина общей нормали
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