
R1
0m

in

R1
0m

in

130

Ç1
45

Ç1
46

-0
,0
63

226 60

108

26

200 388 346 120 115

1080

Ç1
60

+0
,0
28

+0
,0
03

Ç1
50

+0
,0
28

+0
,0
03

Ç1
80

Ç1
70

-0
,0
63

Ç1
70

Ç9
0 -

0,
05

4

Ç1
70

-0
,0
63

0.04 И

R5

Ç1
00

-0
,0
54

0.04 И 82

124

15
Ç1

05

Ç1
10

-0
,0
22

R5

Ç1
20

896

5775

1020

27

4433±0,5

4373

1
Б

Б

0.8

Г

Г

39

1. Материал в стадии поставки улучшен HB 235...270
2. Неуказанные предельные отклонения: H14; h14; ±IT14/2
3. *Размеры для справок.
4. После проверки калибром конической части вала пятно контакта должно быть не менее 80%.
5. Радиусные переходы R** (галтели) прикатать роликом.
6. Не допускается наличие рисок и царапин на поверхности радиусных переходов R**.
Переход цилиндрического тела на галтель должен быть плавным без выступов и подрезов.R**4 +0,3
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1
М 2.5:1

 1:12

Д

Д

К

6.3

6.
3 6.

3

6.3

67
,5

-0
,1

-0
,3

60,5

121-1

Ç135 -0,26
-0,66

0.1 И

Ж

0.1 Ж 0.1 Ж

Б-Б

6.3

0.1 И

Л

6.
3

6.
3

6.3

72
,5

-0
,1

-0
,3

131-1

65,5

0.1 Л 0.1 Л

Г-Г

13
40

+0
,18

+0
,0
8

Т 0.25
0.03

И
И

Д-Д

505

И 0.
04

И

2
15

16
+0

,4
3

Вид К

Е Е

1.6 0.8 1.6 3.2 1.6

120Å-10Å

23
+2

,1

15
+2

,5

47

15
5-

1

M8-7Н

Е-Е

Ç1
57

-0
,6
3

7 max

4,5 min

R1 max

2
М 2:1

0.05 И

0.012

1119±0,5

508 +2,8
100

Д

Д
0.03

0.03 И

0.05 И

0.012

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:5
1

Вал 680

Круг 180-В ГОСТ 2590-71
40ХН2МА-d-2-Т ГОСТ 4543-71

СМК 373.02.00.002Б
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в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
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а
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№
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рв
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СМК 373.02.00.002Б
Копировал Формат A1


