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1 Сварка электродуговая в среде защитного газа
2 Сварные швы по ГОСТ 14771-76.
3 Взаимная угловая ориентация прутков поз. 5, отверстий В и
отверстий Г произвольная.
4 Приварка колец поз. 3 и прутков поз. 5 допускается после
механической обработки.
5 ±IT14/2
6 *Размеры для справок
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