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Формат A3

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
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Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Банковский

СТ1.Эск.2СБ
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СТ1.Эск.2СБ
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Фаска недопустима

Угловая канавка недопустима

( )

СТ1.Эск.3
1 шт.

СТ1.202
1 шт.

СТ1.203
1 шт.

ГОСТ 17475-80

Винт B.M3-6gх10.58.05 

3 шт.

1. Стыки деталей на поверхности "Б" промазать 
высокотемпературной медной пастой EFELE MP-413. После шлифовки 
зазоры между деталями должны быть устранены - деталь на 
поверхности "Б" должна образовывать единое целое.
2.* Размеры для справок.

Гнездо 0,15


