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Сталь 60С2 ГОСТ 14959-69

Зубило
карандаш

0309-4187
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0309-4187

А

 Rа 1,6
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R3

1. Зубило не должно иметь трещин, волосовин, плен, включений,
выколов на хвостовых и режущих частях. 
2. Термообработка по Т.П з-да изготовителя.
3. Твердость после отпуска 41...46 HRС; 33...35 HRC-хвостовика.
4. Н14, h14, + IT14/2.
5. Допускается замена материала на сталь 55С2, 60С2А.
6. Наличие поверхностного обезуглероживания не допускается на
поверхности А. 
7. Маркировать на лыске электрокарандашом дату изготовления:
число, месяц, год, марку материала шрифтом ПО4 ГОСТ 2930-62; 
на бирке: упаковку партии, N типоразмера, дату изготовления: 
число, месяц, год. 
8. * размер для справок. 20
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Копировал Формат A3
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