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Сталь У8А ГОСТ1435

1.50...54HRC

2.Поверхн.         полировать,
хромировать Хтв.12,полировать.

3.H14;h14; t/2.

1.32...37HRCэ.
2.H14;h14; t/2.

э

Cталь 45 ГОСТ1050

Cталь 45 ГОСТ1050

Ст3 ГОСТ380

H14;h14; t/2.

1.32...37HRC
2.H14;h14; t/2.

1

1:1

Трубка

Пятка

8фасок

1.42...46HRCэ.
2.H14;h14; t/2.
3.*Размер для справок.
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