
 60 

 6
0 

 95 
-
-
0,072
0,159 

 9
5 

- -0,
07

2
0,

15
9 

 15х45  

А

А

 16 

 2
6,

5  1
5 

 8 

 2
х4

5
 

 3х45  

А-А

По контуру

Б

Сталь 09Г2С ГОСТ19281

1.50...54HRC

2.Поверхн.         полировать,
хромировать Хтв.12,полировать.

3.H14;h14; t/2.

1.32...37HRCэ.
2.H14;h14; t/2.

э

Cталь 45 ГОСТ1050

Cталь 45 ГОСТ1050

Ст3 ГОСТ380

1.H12;h12; t1/2.
2.Поверхность Б хромировать Хтв.12.

1.32...37HRC
2.H14;h14; t/2.

1

1:1

Трубка

Планка лицевая

3фаски

1.42...46HRCэ.
2.H14;h14; t/2.
3.*Размер для справок.

    Втулка
центрирущая

4отв

.014

1.03.01.004

.004

4фаски

а

1.03.01.004

4шт.

1,
6

6,3

0,8

0,8

0,
8

0,
8

0,8

0,8

1,6

0,
2

0,2

0,8

0,
2

Изм Лист № докум Подп Дата
Лит. МасштабМасса

Лист Листов

И
нв

. №
 п

од
л

П
од

п.
и 

да
та

Вз
ам

. и
нв

. №
И

нв
. №

 д
уб

л.
П

од
п.

 и
 д

ат
а

С
пр

ав
. №

П
ер

в.
 п

ри
м


	Sheet1
	Чертежный вид1
	Разрез А-А


