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Изм. Лист № докум Подп. Дата
Разраб.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

1.H14;h14; t/2.
2.*Размер для справок.
3.Поверхность Б хромировать Хтв.12.

1.42...46HRCэ.
2.H14;h14; t/2.
3.*Размер для справок.

1.36...40HRCэ.
2.H14;h14; t/2.

1.40...44HRC
2.H14;h14; t/2.

Сталь 09Г2С ГОСТ19281

Сталь У8А ГОСТ1435-90

Ст3 ГОСТ380-71

Ст3  ГОСТ380

Планка нижняя

Прессформа
двухместная

       Плита
выталкивателей

      Плита
выталкивателей

Пуансон
Матрица

Обойма
   пуансона

Обойма
  матрицы

1

Сборочный чертеж

1


	Sheet1
	Чертежный вид4
	Разрез А-А


