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1 * Размер для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров полученных литьем по
5 классу ГОСТ 26645-85.
3 Общие допуски по ГОСТ 30893.1: Н14, h14, ±²Т14/2.
4 Острые кромки скруглить R0,5


