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Таблица 1 В миллиметрах

w
А

А

Обозначение d-H13 ch-6e
d2-h12 d3-h12

d ^ 3 г±0,2* с±0,2 [±0,2 / / ±0,2 12 ±0.5 /з ±0,2 Ц ±0,3 is  ±о.з Ц*о.зНомин. Пред.
откл. Номин. Пред.

откл.
3365.028 15,5 М27х1,5 24,8

-0,21
16,8 -0,18 22,5 21,5

6,5
*5..5 22,5 30 7 35,75 25 22,5

-01 17 М30x1,5 27,8 18,5 -0,21 24 24,5 46,5 24 8 36,5 26,5 24-02 56,5 40

Б

1 Допускается изготовлять из прутка ВТЗ-1КР ОСТ 1 90266-86 М.

2 Изотермический отжиг. Группа контроля 5 ОСТ 100021-78.

3 * Размеры обеспеч. инстр.

4 Покрытие резьбы - ВАП-2. Допускается наличие покрытия на прилегающих 

поверхностях. Технические требования к покрытию - по ПИ 1.2АЛ62-97.

5 Остальные технические требования - по 3057.001 ТУ.
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Рябой
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Фомин

llodn. йота

3365.028
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