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0,5x45'

А - А
15-15

В

/ 0,02 t

/  0,02 t
49 ,25 -0 .1  SC

0 104.6 -0 .16

й ( 2 :1)
2 ,5 + 1 5

\ / Rа 20 ( \J )
Модуль т 4.25

Число зубьеб Z 51

Угол наклона 5 18

Напрабление линии зуба - лебое
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Угол профиля а 20

Коэффициент Ьыты го/iaku
h * n

1

Коэффициент граничной Шшт h * 2,0

Коэффициент радиуса 
криЬизны переходной криЬой 0,58

Коэффициент радиального шща с * 0,55

Козффиииент смешения X +0,1622

Степень точности по 
ГОСТ 1645-81 - 7 -В

Размер по роликам М 148,629 ~°'т
-0,524

Диаметр ролика - 7,1458

Делительный диаметр д 157,986

Обозначение чертежа сопряженного 
зубчатого т еса - 2575.17.01.606

1. Попускается изготаблибать из материала 20HiCrMo2-2 
(1.6525) DIN EN 10084.

2. Цементиробать h 1,2...1,7 мм, 58...65 HRC. Сердаебина 
зубьеб 55...45 HRC. SC

5. * Размеры для спрабок.
4. * * Размеры обеспечить инструментом.
5. Обшие допуски ГОСТ 50895.2 -  тК.
6. Ториебые и продольные кромки зуда притупить радиусом 

или фаской 0,5 мм.
7. Контролировать шлифоданные поберхности зубьеб на 

отсутстбие микротрешин.
В. Маркиробать по СТО 7065В126-7549-2014.
9. Покрытие 'Parcо Lubrite ' 0 ,004...0 ,01 мм.
10. SC -  бажная характеристика изделия.
11. Взаимное расположение канадок по дидам В, Г  и 

шлицеЬ -  любое.
12. Остальные технические требодания, пробила приемки, 

методы испытаний, транспортиробание и хранение -  по
СТО 70658126-7549-2014.

ПроЬ.
Т. контр
Нач. отд.

Н. контр  
У т й .

N докцм. Подо. йат а

2575 . 17. 01.601

Шестерня

Сталь 20Х Г Н М  ГОСТ i5 iS - 2 0 1 6

М асса Масштаб

Лист  I flucm ab 1

Формат А 2


