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 Обозначение чертежа 
 сопряженного зубчатого колеса

 Внешняя высота зуба
 Средний делительный диаметр
 Среднее конусное расстояние
 Внешнее конусное расстояние
 Угол конуса впадин
 Внешний окружной модуль
 Межосевой угол

 Относительные
 размеры суммарного
 пятна контакта 
 в передаче

 Гарантированный боковой
 зазор в передаче

 Предельное отклонение шага
 Допуск на биение зубчатого венца

 Высота до делительной хорды 
 зуба в измерительном сечении

 Делительная толщина зуба по 
 хорде в измерительном сечении

 Вид и метод обработки

 Развод резцов

 Номинальный диаметр
 зуборезной головки

 Степень точности по ГОСТ 1758-81
 Угол делительного конуса

 Коэффициент изменения
 расчетной толщины зуба

 Коэффициент смещения
 средний нормальный

 Исходный контур
 Направление линии зуба
 Средний угол наклона зубьев
 Осевая форма зуба
 Тип зуба
 Число зубьев
 Средний нормальный модуль

 по длине
 зуба

 по высоте
 зуба
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