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Плита №3
Сталь 40Х13 ГОСТ 5632-2014

ФИ.001.001.003

10,29
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ФИ.001.001.003
Копировал Формат A1

Rz 40 ( )

1 Сталь 40Х13  НВ 240.....280
2 * Обработать в сборе с деталями ФИ.001.001.001 и ФИ.001.001.002 
(См. Технологическую сборку №1).
3 ** 2 отверстия Ç10Н7 развернуть на глубину согласно чертежа,
установить 2 штифта Ç10х30 до упора заклинив в заходную часть
развёртки, собрать детали ФИ.001.001.001 ФИ.001.001.002
ФИ.001.001.003. обработать поверхности в скобках.
4 *** Обработать с деталями ФИ.001.001.003, ФИ.001.001.004,
ФИ.001.001.005, ФИ.001.001.006 и ФИ.001.001.007, и ФИ.001.001.008 (См.
Технологическую сборку №2)


