
1. Изготовить 2 шт.
2. Неуказанные предельные отклонения H10 h10 ±IT10,/2.
3. Фаски на неуказанных гранях 1x45
4. *Размер для справок
5. Неуказанные размеры в файле "Опора пневмостола.step"
6. В чертежах вложена 3д модель, для полноценного чтения
используйте ридер https://get.adobe.com/ru/reader/
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