
*Размеры для справок.

Контролировать свинчиваемость с гайкой 8ЭТ.940.017.5. 
притупить R0,5...0,6 мм.

Острые кромки по профилю резьбы и кромки зуба резьбы на выходе в треугольный паз 4. 
Резьба трапецеидальная двухзаходная Tr24х10(Р5)-LH профиль резьбы по ГОСТ 9484-81.3. 
Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H14; h14; ±IT14/2.2. 
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