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1. Размеры для справок
2. Пластины в пазах ротора должны перемещаться без заеданий и
качки (зазор 0,01-0,03мм). Допускается подгонка и притирка
пластин пастой на плите
3. Затягивая крышку проверить легкость вращения приводного
вала
4. Полость нагнетания должна быть соединена с меньшим
присоединительным отверстием корпуса


