
Е

Е

44-0,25

12±0,035

29

3

34

R2
20max

17min

M5-7H

8min

11max

M6-7H
Ç 0,2

Б

Ç1
0h

9 (-
0,
03

6)

Ç 0,2

А

В

5

Ra 0,8

Ç1
9,
5

Г

Д
0,6•45Å
2 фаски

Ç2
6f

9(
-0

,0
20

-0
,0

72
)

Ж

0,01 Ж

0,05 Ж
Ra 1,6

7,4

7

Е

Е

44-0,25

12±0,035

29

3

34

R2
20max

17min

M5-7H

8min

11max

M6-7H
Ç 0,2

Б

Ç1
0h

9 (-
0,
03

6)

Ç 0,2

А

В

5

Ra 0,8

Ç1
9,
5

Г

Д
0,6•45Å
2 фаски

Ç2
6f

9(
-0

,0
20

-0
,0

72
)

Ж

0,01 Ж

0,05 Ж
Ra 1,6

7,4

7

Ç23,8-0,084

Ç15-0,07

0,4•30Å
6 фасок

60Å±2'
60Å±2'

Т

Ç23,8-0,084

Ç15-0,07

0,4•30Å
6 фасок

60Å±2'
60Å±2'

Т

Е-Е25•2•9g ГОСТ 6033-80

21

Е-Е25•2•9g ГОСТ 6033-80

21

Б(4:1)

4,5

0,5•30Å
6 фасок

5 -
0,

03

Ra 0,80

Ra 0,80

6Å +10'
0,02

Б(4:1)

4,5

0,5•30Å
6 фасок

5 -
0,

03

Ra 0,80

Ra 0,80

6Å +10'
0,02

Ra 2,5

R0,2R0,4
2 места

2,4 +0,14

Ç2
2,
5 -

0,
13

А(10:1)
Ra 2,5

R0,2R0,4
2 места

2,4 +0,14

Ç2
2,
5 -

0,
13

А(10:1)

В(10:1)
45ÅR0,3

0,3

2

Ç9
,5

2

45Å

R0,3

R0,5

В(10:1)
R0,3

0,3

2

Ç9
,5

2

45Å

R0,3

R0,5

Г(4:1)
2

3Ç5
,4

7
0,6•30Å

Г(4:1)
2

3Ç5
,4

7
0,6•30Å

Д(10:1)

20Å
2,3

Ç2
3,8

*

Д(10:1)

20Å
2,3

Ç2
3,8

*

Масса МасштабЛит.

Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
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2,5:1
1

Шток
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Сталь 40Х ГОСТ 4543-71
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ÅÊÌß.713633.001
Копировал Формат A2

Ra 3,2 ( )

1 *Размеры для справок
2 45...50 HRC
3 Допуск симметричности общей плоскости симметрии конических
частей любых двух противоположных зубьев не более 0,02 мм. в
диаметральном выражении относительно базы Ж
4 Отклонение от пересечения плоскости симметрии конической части
каждого зуба Т относительно базы Ж не более 0,05 мм. в
диаметральном выражении
5 Фаски на боковых поверхностях зубьев 1x30Å
6 Срезать 2 любых противоположных шлица (Е-Е)

7 Общие допуски по ГОСТ 30893.1-2002: H14, h14, ±
IT14
2

8 Общие допуски формы и расположения по ГОСТ 30893.2-2002 - K
9 Покрытие Хим. Окс. прм


