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15 мест

1. Выполнить сгибы под углами, по радиусу и направлению согласно 
примечаниям.
2. Технические требования (предельные отклонения размеров) по 
выполнению сгибов по ГОСТ 17040-80.
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ООО "ПромИнжиниринг"

СЭП.405226.019.003

Буреев С.В.
Кузнецов О.А. Датчик потока с внешним 

вычислителем. Эскизный проект

СЭП.405226.019.003
Латунь листовая Л63м 0,2
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