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. Sezuich indert.
1 Anwendungsbereich und Zweck ezelcanung gedrdert

Diese Norm enthdlt Festlegungen von Fundamentkidtzen, die zum Befestigen von Maschinen und Gerdten auf ein
Fundament verwendet werden.

2 MaBe, Bezeichnung

Die Fundamentkiotze brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind ein-

zuhalten.
Form A ohne Nocken Form B mit Nocken fiir Gewindestift

Male entsprechend Form B
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Bezeichnung eines Fundamentkiotzes Form B, mit Gewinde dy = M 16 und Linge !y = 180 mm:
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*} Erwoitert um Fora B
**) HBai VOITH-Fertigung in Bestellunterlagen angeban,
Altemnverkauf der Normen gurch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 DIN 799 Teil | Okt 1987 Preisgr. 4
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Seite 2 DIN 799 Teil 1 10,82

3 Werkstoff
DIN 1691 — GG — 20

4 Kennzeichnung

Fundamentkldtze sind mit den Zahlenwerten fiir Gewinde d; — gegebenenfalls zusdtzlich fir die Linge [, —

zu kennzeichen.

5 Ausfilhrung

Die Fundamentklotze sind ohne Anstrich zu verwenden.

6 Einbaubeispiel
Formt A ohne Nocken
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V‘H'EE Hohe des fertigen Fundamentes

VH,,\_/f Mthe des vorbersiteren Fundamentes

Form B mit Nocken und Gewindestift
Gewindestift

nach DIN 91{: LLW: . j__..____n,
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Fiitlmasse

Fundament

-} Zur Arretierung wird empfohlen, den Maschinenfu mit mindestens 2 FundamentkiStzen zu verstiften

(Kegelstifte nach DIN 258 oder Zylinderstifte nach DIN 7979)

Zitierte Normen
DIN 288

DBt Gewindestifte-mit-inaensechsitant-und-Spitae-  Seoi VOITH OIN 916

Kegelstifte mit Gewindezapfen und konstanten Kegellingén
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Gewindastifie mit Imnensechakant
und Ringachneide

Ermittlung der RauheitsmelgrioRen R,, R,, Rup.. mit elektrischen Tastschrittgerdten; Grundlagen

DN 1686 Teil 1 GuBrohteiie aus Gulleisen mit Lamellengraphit; FreimaBtoleranzen
DIN 1691 Gulleisen mit Lameliengraphit {GrauguB)

DIN 4768 Teil 1

DIN 7979 Zylinderstifte mit innengewinde

Frithere Ausgaben
DIN 793 : 10.28x: DIN 799 : 04,24, 04,27
DIN 799 Teil 1: 06.42x

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Juni 1942x wurden folgende Anderungen vorgenammen:

Austiihrung B aufgenommen; redaktionell iberarbeitat

Eriduterungen

Fir dy =M 10 bis M 30 wurde zusdtzliche eine Form B mit einem Nocken mit Gewindebohrung vorgesehen, der in
Verbindung mit einem Gewindestift zum Ausrichten von Motoren, Getriebe und anderen Maschinenelementen verwen-
det werden kann. Fir GréBen ab M 36 ist eine solche Ausfiihrung nicht vargesehen, weil hier im allgemeinen eine
Gewindebohrung im Gehausefull des entsprechenden Maschinenelements vargesehen ist.



’ * . ‘ ' i - ,r.n
VOEITH Funbdomem‘locher ur
- Aldrze nackh JIN79Y
— S LA
WY‘:TWTQ—?T
7 TN
. e U
§ SNV FA,
. §OGICEs
g L .
C 8 TQJ Fundamentldcher
S5 3 : ‘
g g 3 o Aesrz ' Jomg i ‘
Sl 9 | we | 4| 4 v 4, #H g
__fL?M Mi12 {f’!O ;| 80 . { 150 8 : 7150 . 220 70
A e R HE ), PO L EREL TR
7325 M12 ; 770 11 o | 150 8 1] 50 220 ro
_._...A_'__._m..w-..-.-..w..-_. P [ - ' - . : - P ‘*-‘ . . . -
132M| M12 i 170 | 80 1 ss0 ' 8 ! sso 220 10
6om| M1z || 770 i go | sa 8 i 150 120 10
RS RIETE IR | SR . 1 .o :. . . i
/800 | Mrz2 | 170 & 80 s . & i 1so 220 10 ;
gom\ M1z | 70 i &0 - 150 8 /150 220 10 {
6oL | Mz | sr0 | 80 0 rse 8 | /56 220 /0
2000 | #18 | 720 | 100 170 1@ . 180 250 10
2255| #76 | 720 | 100 © 7170 - 10 & 180 250 10
225M| M1&6 | 170 i ro0 . 1?0 10, 780 250 10 ;
- ' . ! o ' ' Y : !
ss0m| 20 | o | 100 770 w0 . 200 270 10
2805 | m20 | 140 % 100 170 10 200 270 10 ’
2g0m | M20 | 790 1 f00 © 770 | 10 | 200 270 /0
B - ; Lo - i
3155 | M2y | 170 | 720 | 190 = jof 250 330 75 |

3154 Mz4| 170 120 130 ot zm0 330 15

355s| M24| 170 120 190 /O 250 330 75

355M| M24 | 170 . /20 790 {0 250 330 1%

yoos| M3ol 180 . ; 290 36U 5 ;
yoom| m3o | 180 h——= —— | 280, 360 /5 |
Jnodex I3 Akurz
: ;‘/C?HS.Q
i MR i FrirT)
b S e e e e e
Sre ol MG

e L




