
6,3

 27 

 38 

 12
 - -0,

05
0,

12
 

 H
 

 R3  90ª 

 28 e8 
-
-

0,040
0,073   5 

 6
 

 3
5 

 3,5ª 
 7

  4
 

 A 
 8

х4
=3

2 

 h
* 

Б

I III IIIII IIIIV IVV VVI VIVII VIIVIII VIIIIX IX

HRC 40...50

0,
8

0,
8

1,6

 R31 

 51 

 R10 

 90 e8 
-
-

0,072
0,126  

 15
 

 18
 

 20ª 

 M12-7H 

 41,3* 

 13
,4

* 

 6
6,

95
* 

А

п.5

0,8

0,8

3,2

0,
8

0,
8

Б  (2 : 1)

R0,5

 8x45
 

4 фаски

 R
10

0 

 2
ª 

А

 R0,5 

I-I

 R1 

II-II

 R2 

III-III

 R3 

IV-IV

 R4 

V-V

 R5 

VI-VI

 R6 

VII-VII

 R7 

VIII-VIII

 R8 

IX-IX

≈

1. Применять для изготовления реборды ОП737 4-ое испол-
   нение в штампе К11.105.
2. HRC 54...58.
3. *Размеры для справок.
4. h12, «IT12/2.
5. Маркировать согласно таблице клеймами ГОСТ25726-83, 
размер шрифта 6.
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Обозначение h, мм H,мм A,мм Маркировка

К16.210.0000.00 73,6 145 23,5 К16.210

-01 73,6 139 23,5 Р33

-02 89,9 145 22,5 К16.210-02

-03 73,5 150 23,5 К16.210-03

-04 73,5 155 23,5 для S30
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