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1. Пуансон предназначен для пробивки отверстия в 
   подкладках с ребордой ОП737 в штампах К11.105.0000.00 
   и К11.190.0000.00.
2. HRC 54...58.
3. Н12, h12, «IT12/2.
4. Маркировать согласно таблице, маркировку выполнить 
     клеймами ГОСТ25726-83, размер шрифта 6.
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Обозначение Маркировка Применяемость А, мм а, мм

 К16.266.0000.00  К16.266 ОП737-03; ОП737-04 25,1 12,6

-01  К16.266-01 ОП737-10; ОП737-11 22,6 11,1
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