
Обозначение Масса, кг

025.59.30.0100 93,18
-01 97,61
-02 81,01
-03 153,57
-04 136,21
-05 89,67
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Рым-болт М16
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025.59.30.0100 СБ
Копировал Формат A2•3

1 Размеры для справок.
2 Полости подшипников заполнить смазкой Литол-24-МЛи 4/12-3
ГОСТ 21150-87.
3 Болты поз.21 застопорить попарно проволокой поз.30. Концы
проволоки скрутить не менее 3-х раз.
4 Маркировать Ч.


