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025.59.30.0320 СБ

Корпус
Сборочный чертеж
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025.59.30.0320 СБ
Копировал Формат A2

1 После сварки отжечь.
2 *Размеры для справок.
3 Сварку производить в соответствии с ГОСТ 14771-76 по
периметру соприкосновения деталей. Катет шва не менее 1,2Smin
для Т1, 1,0Smin для Т3.
4 Маркировать Ч.


