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1

А1361-Л143.001
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прижимной

Яшкова
Полюшко
Сетраков

Спирина
Гуськов

37,3

Сталь 20 ГОСТ 1050-2013
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А1361-Л143.001
Копировал Формат A2

Rz 40 ( )

1 Допускается сталь 35, 45 по ГОСТ 1050-2013.
2 *Обеспечить инструментом.
3 Покрытие Ц9.хр. Расчетная площадь покрываемых

поверхностей 44,4 дм 2.
4 Остальные технические требования по ОСТ В95 2606-90.


