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А1361-Л143.005
Копировал Формат A4•3

Rz 40 ( )

1 30-35 HRC.
2 Допускается сталь 40Х ГОСТ 4543-2016.
3 *Обеспечить инструментом.
4 Резьбу Д контролировать на свинчиваемость с

сопрягаемой резьбой детали А1361-Л143.006.
5 Покрытие Ц9.хр. Расчетная площадь покрываемых

поверхностей 21,9 дм 2.
6 Остальные технические требования по ОСТ В95 2606-90.


