
4 отв. 11/15•12
 0,2

158H1
1
(+0,2

5)

3

45


185

90
4 угла

Hexagon socket head cap screw ISO 4762-М10 x 50-10.9

24
m
in

26

M10-7H

17,5

94,5

29
,5 10,5

120
Ra3.2

34

2
20

h1
1 (-

0,
29

)

1. Неуказанные предельные отклонения 
 размеров: H14, h14, ±IT14/2

Ra3,2

4 отв. 11/15•12
 0,2

158H1
1
(+0,2

5)

3

45


185

90
4 угла

Hexagon socket head cap screw ISO 4762-М10 x 50-10.9

24
m
in

26

M10-7H

17,5

94,5

29
,5 10,5

120
Ra3.2

34

2
20

h1
1 (-

0,
29

)

1. Неуказанные предельные отклонения 
 размеров: H14, h14, ±IT14/2

Ra3,2

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1

1

Зажимное кольцоСавицкас

 Сталь 45 ГОСТ 1050-2013

2.210.005.061

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в.
 №

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

 2.210.005.061
Копировал Формат A2

Ra6.3 ( )




25

6,
5

±0
,1

 2
79

83

 2
64

 2
00

А

R0,2max
4 рад.

R0,6
4 рад.

5,6
2 места

0-5
4 угла

18

16min

12
0

0,7•45

20,5

R0,5

R6.5

3,1

R0,5

R1
10±30' Ra2.5

3111

5•45
2 фаски

46

 1
60

H7
(+
0,
04

)

R4


25

5,
5

±0
,1

18
5

4 отв. M10-7Н
 0,2

90


А(3:1)

1. Неуказанные предельные отклонения 
  размеров: H12, h12, ±IT12/2

Ra1,6

0.
00

6

0.
00

6

26

18

1•
45


2 

ф
ас

ки

2
38

,5
±0

,1
1

68


25

6,
5

±0
,1

 2
79

83

 2
64

 2
00

А

R0,2max
4 рад.

R0,6
4 рад.

5,6
2 места

0-5
4 угла

18

16min

12
0

0,7•45

20,5

R0,5

R6.5

3,1

R0,5

R1
10±30' Ra2.5

3111

5•45
2 фаски

46

 1
60

H7
(+
0,
04

)

R4


25

5,
5

±0
,1

18
5

4 отв. M10-7Н
 0,2

90


А(3:1)

1. Неуказанные предельные отклонения 
  размеров: H12, h12, ±IT12/2

Ra1,6

0.
00

6

0.
00

6

26

18

1•
45


2 

ф
ас

ки

2
38

,5
±0

,1
1

68

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1

1

ВтулкаСавицкас

Сталь 40Х ГОСТ 4543-2016

 2.210.005.062

Ин
в.
 №

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

 2.
21

0.
00

5.0
62

Копировал Формат A1

Ra6,3 ( )



3
20

6 отв. 13

2
55

,5
±0

,1

 2
56

,5
±0

,1
R0,5

R6.5
3,1

10
±

30
'R1

R0,5

Ra2,5

18

20,5
 2

38
,5
±0

,1

1•45

 4
20

 3
40

±0
,7

2
80

2
40

2
70

h8
(-
0,
08

1)

3
00

61

10

21

А
5

17

 2
20

,5

А (3:1)

18 8

Ra0.8
 0,2

606 углов

1203 угла

 0,2

1. Неуказанные предельные отклонения 
 размеров: H12, h12, ±IT12/2

R1

2
0

6 
от

в.

6 отв. M10-7H

3 отв. 24
 0,2

385

1•45

3
20

6 отв. 13

2
55

,5
±0

,1

 2
56

,5
±0

,1
R0,5

R6.5
3,1

10
±

30
'R1

R0,5

Ra2,5

18

20,5
 2

38
,5
±0

,1

1•45

 4
20

 3
40

±0
,7

2
80

2
40

2
70

h8
(-
0,
08

1)

3
00

61

10

21

А
5

17

 2
20

,5

А (3:1)

18 8

Ra0.8
 0,2

606 углов

1203 угла

 0,2

1. Неуказанные предельные отклонения 
 размеров: H12, h12, ±IT12/2

R1

2
0

6 
от

в.

6 отв. M10-7H

3 отв. 24
 0,2

385

1•45

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1

1

ФланецСавицкас

Сталь 40Х ГОСТ 4543-2016

.210.005.063

Ин
в.
 №

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

 2.210.005.063
Копировал Формат A1

Ra6,3 ( )



270K7(
+0,016

-0,036 )

8•
45



5•45

36

34
m
in

120

1•
45



1•
45



320h7(-0,057)

0.008

0.008 96

40
31

Ra
0.
4

Ra
0.
8

320385

60

6 углов

606 углов

6 отв. 22
 0,2

6 отв. M20-7Н
 0,2

6 отв. M12-7Н

352

4
20

 0,2

1. Заготовка-отливка. Допускается, по согласованию, изготовить из стального литья или сварной конструкцией.
2. Отливка должна быть подвергнута низкотемпературному отжигу 
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: H12, h12, ±IT12/2

270K7(
+0,016

-0,036 )

8•
45



5•45

36

34
m
in

120

1•
45



1•
45



320h7(-0,057)

0.008

0.008 96

40
31

Ra
0.
4

Ra
0.
8

320385

60

6 углов

606 углов

6 отв. 22
 0,2

6 отв. M20-7Н
 0,2

6 отв. M12-7Н

352

4
20

 0,2

1. Заготовка-отливка. Допускается, по согласованию, изготовить из стального литья или сварной конструкцией.
2. Отливка должна быть подвергнута низкотемпературному отжигу 
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: H12, h12, ±IT12/2

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1

1

Корпус №1Савицкас

Сталь 40Х ГОСТ 4543-2016

 2.210.005.064

Ин
в.
 №

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

 2.
21

0.
00

5.0
64

Копировал Формат A1

Ra6,3 ( )



185

23
6

150H11 (+0,25)

2

18
8±

1

16
0

94

Ra3,2

1. Неуказанные предельные отклонения 
 размеров: H14, h14, ±IT14/2

1
7

2 
от

в.

16
2 места 42

40min

12
0 

2•4539,5
41-0,1

26
2 отв.

 Hexagon socket head cap screw
 ISO 4762-М16 x 70-10.9 (2 шт)

20,5

185

23
6

150H11 (+0,25)

2

18
8±

1

16
0

94

Ra3,2

1. Неуказанные предельные отклонения 
 размеров: H14, h14, ±IT14/2

1
7

2 
от

в.

16
2 места 42

40min

12
0 

2•4539,5
41-0,1

26
2 отв.

 Hexagon socket head cap screw
 ISO 4762-М16 x 70-10.9 (2 шт)

20,5

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1

1

Упор

Сталь 45 ГОСТ 1050-2013

Савицкас

.210.005.065

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

 2.210.005.065
Копировал Формат A2

Ra6,3 ( )



 4
00

2
70

3
20

JS
7(

±0
,0
28

)

0.
00

9

0.
00

9

 3
22

H1
0

(+
0,
23

)

0.09 Б

А

50

176
216

3
20

H7
(+
0,
05

7)

        

        Ra0.4

Ra0.8

50
48min

12
02•45

8•45

2•45

41

20•45

31

385

500

460

4

10

606 углов 120

3 угла

6 отв. 22

6 углов
60

9 отв. M20-7Н
 0,2

 0,2

40

А (5:1)

1. Заготовка-отливка. Допускается, по согласованию,
 изготовить из стального литья или сварной конструкцией.
2. Отливка должна быть подвергнута низкотемпературному
 отжигу 
3. Неуказанные предельные отклонения 
  размеров: H12, h12, ±IT12/2

Б

 4
00

2
70

3
20

JS
7(

±0
,0
28

)

0.
00

9

0.
00

9

 3
22

H1
0

(+
0,
23

)

0.09 Б

А

50

176
216

3
20

H7
(+
0,
05

7)

        

        Ra0.4

Ra0.8

50
48min

12
02•45

8•45

2•45

41

20•45

31

385

500

460

4

10

606 углов 120

3 угла

6 отв. 22

6 углов
60

9 отв. M20-7Н
 0,2

 0,2

40

А (5:1)

1. Заготовка-отливка. Допускается, по согласованию,
 изготовить из стального литья или сварной конструкцией.
2. Отливка должна быть подвергнута низкотемпературному
 отжигу 
3. Неуказанные предельные отклонения 
  размеров: H12, h12, ±IT12/2

Б

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1

1

Корпус №2Савицкас

Сталь 40Х ГОСТ 4543-2016

210.005.066

Ин
в.
 №

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

 2.210.005.066
Копировал Формат A1

Ra6,3 ( )



135

260

2
00
H1
0
(+0
,18
5)

2•
45



M20-7Н
2 отв.

32

Ra
3,2

Ra3.2

135

260

2
00
H1
0
(+0
,18
5)

2•
45



M20-7Н
2 отв.

32

Ra
3,2

Ra3.2

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1

1

Кольцо-упорСавицкас

Сталь 45 ГОСТ 1050-2013

 2.210.005.067

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

 2.
21

0.
00

5.0
67

Копировал Формат A2

( )



Модуль m 8

Число зубьев z 48

Нормальный
исходный контур - ГОСТ

13755-2015

Коэффициент
смещения х -

Степень точности - 7-С
ГОСТ 1643-81

Делительный диаметр d 384

200H7
(+0,046)

21
0,
4

+0
,3

3
98

h1
2 (-0

,57
)

45JS9(±0,031)

M24-7Н
2 отв.

300±0,5

Ra0.8

Ra 0,80

Ra3.2

1 Зубья: 46 ... 50 HRC.
2 H14, h14, ±IT14/2

1•45
2 фаски

100

Ra1,6

200H7
(+0,046)

21
0,
4

+0
,3

3
98

h1
2 (-0

,57
)

45JS9(±0,031)

M24-7Н
2 отв.

300±0,5

Ra0.8

Ra 0,80

Ra3.2

1 Зубья: 46 ... 50 HRC.
2 H14, h14, ±IT14/2

1•45
2 фаски

100

Ra1,6

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1

1

ШестерняCавицкас

Сталь 40Х ГОСТ 4543-2016

КЗБ 2.210.005.068

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

 2.210.005.068
Копировал Формат A3

Rа6.3 ( )




