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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:5
1

Скребок
Сборочный чертеж

ВЗШ-140.09.00.000СБ

32,78Власенко 28.05.2018 Э

1 08.06.2018
2 06.08.2025

Загрузчик шихты 1,2Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ВЗШ-140.09.00.000СБ
Копировал Формат A1

1. *Размеры для справок.
2. Сварка ручная электродуговая.
3. Сварные швы-сплошные по ГОСТ5264-75, неуказанные сварные
швы по месту.
4. Сварные швы проверить на герметичность опрессовкой.
5. Наплывы и неровности сварных швов обработать с плавным
переходом к основному металлу.


