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MT-ST-60-00019
Копировал Формат A3

1 Сварка ручнаяф электродуговая. Втулку поз. 2 приварить к валу
поз. 1 прерывистым швом по окружности с шагом 180Å, длина шва  
8 мм.
   Сварные швы зачистить заподлицо с основным металлом.
2 * Размеры для справок.

Детали

A3 1 MT-ST-60-00019-01 Вал 1
A4 2 MT-ST-60-00019-02 Втулка 1
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MT-ST-60-00019-01
Копировал Формат A3

3,2

1 28...32 HRCэ.
2 *Размеры для справок.
3 Общие допуски по ГОСТ 30893.1 -  H14; h14; ± t2/2.
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MT-ST-60-00019-02
Копировал Формат A4

3,2

1 28...32 HRCэ.
2 Общие допуски по ГОСТ 30893.1 -  h14; ± t2/2.


